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PRESCRIZIONI PER LA SICUREZZA 

 

Per l’utilizzo di macchine utensili è indispensabile 
l’impiego dei dispositivi di protezione individuale e 

prestare la massima attenzione e vigilanza. 
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ISTRUZIONI – Come preparare il file G-Code 
 

Disegno CAD 
 

Il Software CNC mdl – Engraver è in grado di recuperare i dati di un disegno da incidere realizzato 
con qualsiasi software CAD che possa generare un file .DXF e originare automaticamente il relativo 
G-Code. 
Il software non prende in considerazione archi o cerchi. 
Per agevolare le operazioni di disegno è possibile utilizzare una tavola grafica. Da questa, 
sovrapponendovi un qualsiasi disegno, è facilmente possibile tracciare le polilinee ripassando i 
bordi del nostro disegno di base. 
 
Realizzazione disegno. 
 
Abbiate pietà per il mio stile artistico ma non sono un disegnatore. 
 
Apriamo il nostro software CAD: 
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Iniziamo a disegnare tracciando il disegno con delle “polilinee”: 
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Abbiamo terminato il nostro disegno. 
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Disegno CAD – Salvataggio file DXF 
 
Ora procediamo al salvataggio del disegno in formato .DXF 
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Disegno CAD – Conversione file da DXF a XYZ 
 

Procediamo ora alla conversione del nostro file .DXF nel formato .XYZ: 

 
Allo scopo utilizziamo il Software “DXF2XYZ” scaricabile gratuitamente dal sito. 
 

 
 
Al primo lavoro andiamo ad impostare i parametri di conversione (poi rimarranno memorizzati). 
 
Impostiamo il software come da immagini seguenti (o, per i più esperti, in base alle vostre 
esigenze): 
 
Filters - Entities: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Filters - Layers: 
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Filters - Pens: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Filters - Region: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Impostiamo ora i parametri di “Output Format”  
del file .XYZ: 
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Carichiamo il Nostro File in formato .DXF e 
procediamo con il salvataggio in formato .XYZ 
cliccando sul pulsante “Save”. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Possiamo salvare il nostro file direttamente nella 
cartella “File XYZ”, selezionando “sfoglia cartelle”, 
oppure copiarlo successivamente dalla cartella di 
salvataggio. 
 
 
 
 
 

Abbiamo generato il file del nostro lavoro in Formato .XYZ. 
 
Se ora apriamo il nostro file “fenice.xyz” con un editor di testo, troveremo i seguenti dati: 
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Nel file .XYZ possiamo osservare quanto segue: 
 
tabulazioni: le tabulazioni sono costituite da una “,”;  
prima tabulazione:  numero della polilinea; essa viene generata automaticamente (ad ogni cambio 

di numerazione si interrompe un’incisione ed inizia la successiva); 
seconda tabulazione:  coordinata “X” 
terza tabulazione:  coordinata “Y” 
quarta tabulazione:  coordinata “Z” 
 
NOTE:  
La coordinata “Z” viene gestita e generata automaticamente dal Software CNC mdl – 
Engraver. 
 
Al fine del recupero dei dati da parte del software CNC mdl - Engraver Ver. 01a è necessario 
che il file si trovi nella cartella:  
“CNC mdl - Engraver Ver. 01a\ File XYZ” 
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Preparazione file G-Code 
 
 
Apriamo ora il nostro Software CNC mdl – Engraver. 
  

 
 
Clicchiamo su “Prosegui” 

 
 
Ci troviamo ora con due possibili scelte: 

1. eseguire l’incisione su una superficie Piana (3 ASSI – X Y Z); 
2. eseguire l’incisione su una superficie Cilindrica (4 ASSI – X Y Z A). 
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Preparazione file G-Code – Incisione Piana (3 Assi) 
 
1) Incisione su una superficie Piana. 

 
Inseriamo i dati di base, verificando accuratamente tutti i dati:  
in questo caso abbiamo deciso di utilizzare una tavola avente spessore 10 mm ed eseguire 
un’incisione profonda 0,5 mm asportando 0,25 mm per ogni passata, quindi con due step. 

 
 
Verifichiamo i “Codici di base” d’inizio e fine programma. 

 
 
Fatto ciò andiamo “Avanti” 
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Ci troviamo ora nella videata “Inserimento dati”. 

 
 
Clicchiamo ora su “Carica lavoro da file XYZ”. 
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Digitiamo il nome del nostro file completo di estensione (fenice.xyz) e confermiamo con “invio”. 

 
 
Clicchiamo ora sul pulsante “Carica File XYZ – Formato nr,X,Y,Z”. 

 
 
Confermiamo. 
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Ci apparirà la videata d’importazione. Attendere la fine del processo. Il tempo necessario varia 
dall’entità del disegno e dalla velocità del vostro PC. 

 
 
 
Terminata l’operazione apparirà la seguente videata: 

 
 
Cliccare su “Trasferisci i dati al programma”. 
 
Automaticamente sarà generato il nostro disegno. 
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Nelle colonne a sinistra troviamo il numero della polilinea associata all’incisione e le relative 
coordinate punto per punto: 

 
 
Possiamo visualizzare il disegno e le misure necessarie (Pulsante “Vedi DISEGNO”): 

 
 
Se si rendesse necessario modificare le misure, ad esempio per incidere la nostra “fenice” su una 
superficie più piccola oppure più grande, non sono richiesti complicati rifacimenti del disegno od 
operazioni complesse: è sufficiente ritornare nell’apposito menù e modificare i vari “Fattore di 
scala”.  
Rivediamo poi il nostro disegno e verifichiamo le nuove misure. 
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Terminata questa fase, procediamo alla generazione del nostro G-Code; clicchiamo su “Vai alla 
stampa”: 

 
 
Inseriamo il nome del nostro lavoro. 

 
 
Clicchiamo sul pulsante “Registra File CODICE G” e Confermiamo. 
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La videata ci conferma la creazione del nostro file: 

 
 
Il nostro file in G-Code è pronto e può essere trasferito alla nostra CNC. 
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Analizziamo, per maggiori dettagli, il file G-Code generato e le relative istruzioni per la nostra 
CNC: 

 
 

 
 
Nel file G-Code troveremo 101069 linee. 
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La lavorazione: 
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Preparazione file G-Code – Incisione Cilindrica (4 assi) 
 
2) Incisione su una superficie Cilindrica. 

 
Inseriamo i dati di base, verificando accuratamente tutti i dati:  
in questo caso abbiamo deciso di utilizzare un bastone cilindrico avente diametro di 35 mm ed 
eseguire un’incisione profonda 0,5 mm asportando 0,25 mm per ogni passata, quindi con due step. 

 
 
Verifichiamo i “Codici di base” d’inizio e fine programma. 

 
 
Fatto ciò andiamo “Avanti” 
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Ci troviamo ora nella videata “Inserimento dati”. 

 
 
Clicchiamo ora su “Carica lavoro da file XYZ”. 
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Digitiamo il nome del nostro file completo di estensione (fenice.xyz) e confermiamo con “invio”. 

 
 
Clicchiamo ora sul pulsante “Carica File XYZ – Formato nr,X,Y,Z”. 

 
 
Confermiamo.  
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Ci apparirà la videata d’importazione. Attendere la fine del processo. Il tempo necessario varia 
dall’entità del disegno e dalla velocità del vostro PC. 

 
 
Terminata l’operazione apparirà la seguente videata: 

 
 
Cliccare su “Trasferisci i dati al programma”. 
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Automaticamente verrà generato il nostro disegno; nelle colonne a sinistra troviamo il numero della 
polilinea associata all’incisione e le relative coordinate punto per punto: 

 
 
Possiamo visualizzare il disegno e le misure necessarie (Pulsante “Vedi DISEGNO”): 
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Possiamo visualizzare anche lo sviluppo del disegno e le misure necessarie (Pulsante “Vedi 
Sviluppo DISEGNO”): 

 
 
La riga viola in basso (a Zero dell’asse “X”) riporta lo sviluppo lineare della circonferenza del 
nostro cilindro in lavorazione. 
 
Se si rendesse necessario modificare le misure, ad esempio per incidere la nostra “fenice” su una 
superficie più piccola oppure più grande, non sono richiesti complicati rifacimenti del disegno od 
operazioni complesse: è sufficiente ritornare nell’apposito menù e modificare i vari “Fattore di 
scala”; possiamo, inoltre, traslare l’incisione rispetto al punto zero di origine. 
 
Nel nostro caso, ad esempio, desideriamo “ruotare” l’incisione per spostare l’asse “zero” del 
disegno. 
 
Ritorniamo al menù: 
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Digitiamo su “Traslazione Origine A” il dato “-180”: questo significa che ruotiamo l’origine 
Dell’asse A di 180 gradi (mezzo giro). 
 
Ritorniamo ora ai nostri “Vedi disegno” 

 
 

 
 
Rivediamo il nostro disegno e verifichiamo le nuove misure. 
Possiamo constatare che il disegno è ruotato rispetto all’asse “X”. 
Un colpo d’occhio alla “linea viola” dello sviluppo della circonferenza ci permette di capire che il 
disegno rientra perfettamente nello sviluppo. 
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Terminata questa fase, procediamo alla generazione del nostro G-Code; clicchiamo su “Vai alla 
stampa”: 

 
 
Inseriamo il nome del nostro lavoro; 

 
 
Clicchiamo sul pulsante “Registra File CODICE G” e confermiamo. 
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La videata ci conferma la creazione del nostro file: 

 
 
Il nostro file in G-Code è pronto e può essere trasferito alla nostra CNC. 
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Analizziamo, per maggiori dettagli, il file G-Code generato e le relative istruzioni per la nostra 
CNC: 

 
 

 
 
Nel file G-Code troveremo 101069 linee. 
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La lavorazione: 
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Buon Lavoro e, soprattutto, buon divertimento! 
Maurizio De Luca. 
 
 
 
Note: 
 


